Polski lider
na rynku wypetnien drzwiowych
DODOR PANELS

INSTRUKCJA KLEJENIA JEDNOSTRONNYCH | DWUSTRONNYCH PANELI
NAKEADKOWYCH ALUMINIOWYCH ZA POSREDNICTWEM
PODSTAWOWEGO ZESTAWU DO KLEJENIA.

Podstawowy zestaw do klejenia firmy VEYNA zawiera:

1. Klej w kartuszu 290mI SOUDAL SOUDASEAL 650 HT
2. Primer kleju w butelce 30m| SOUDAL SURFACE ACTIVATOR
3. Gabka aplikujgca aktywator SIKA PCA
4. Poliestrowa wtdknina matujaca
5. Widknina elektrostatyczna STAUBFIX ULTRA
6. Kod QR do cyfrowej instrukcji
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na rynku wypetnien drzwiowych
DODOR PANELS

Zalecenia:
1) Do transportu bezwzglednie stosowac¢ opakowania zabezpieczajace.
2) Temperatura pomieszczenia, w ktérym odbywa sie caty proces powinna miesci¢ sie w przedziale 19-25 °C.
Wilgotnosé wzgledna powietrza nie powinna przekracza¢ 50%.
3) Przed rozpakowaniem przygotowac nalezycie miejsce pracy. Oczysci¢ stot z resztek kleju, drobinek piasku,
opitkow, widréw itd.
4) Stanowisko przeznaczone do klejenia powinno by¢ stabilne, dopasowane do wymiardw skrzydta. Niewskazane sg
stoty do szklenia oraz kozty.
5) Skrzydto drzwiowe oczysci¢ sprezonym powietrzem i odttuscic. Wszystkie obrébki nalezy wykona¢ przed
procesem klejenia naktadki.
6) Opakowanie zabezpieczajgce nalezy otwiera¢ z zachowaniem ostroznosci. Folie rozcina¢ tylko na bokach, nigdy
od frontu i spodu.
7) Zwrdcic szczegdlng uwage na akcesoria dodatkowe znajdujace sie na opakowaniu.
8) Piankowe narozniki opakowania zachowa¢ do transportu wewnetrznego, ewentualnie do ponownego
wykorzystania przy dalszej wysyice.
1) Przygotowanie skrzydta.
a. Przygotowanie powierzchni klejonych strony zewnetrznej.
e Z pomocg widkniny matujacej (zestaw) nalezy zmatowi¢ powierzchnie skrzydta w miejscu klejenia.
Powierzchnia po obrdbce powinna by¢ szorstka.
e Powstaty pyt oczysci¢ wilgotng szmatka.
e Z pomocg witdkniny elektrostatycznej (zestaw) usungc¢ fadunki elektrostatyczne z powierzchni skrzydta.
b. Aplikowanie preparatu gruntujacego.
e  Gabke aplikujaca (zestaw) podzieli¢ na cztery czesci. Nastepnie jedng czes¢ z podzielonych ggbek nasgczy¢
primerem kleju w butelce 30ml (zestaw). Nie dopusci¢ by preparat kapat z ggbki.
e Nasaczong gabka przecieramy zmatowiong uprzednio powierzchnie skrzydta.
UWAGA: Aplikacja preparatu powinna by¢ wykonana jednym przejsciem w tym samym kierunku. Nie
nalezy wcierac lub rozsmarowywacd preparatu. Warstwa powinna byé mozliwie najciensza.
e Pozostawic¢ skrzydto do wyschniecia. Czas okofo 1-5 minut od zakoriczenia procesu naktadania.
2) Przygotowanie nakfadki (zewnetrzna strona).
a. Przygotowanie powierzchni klejonych.
e 7 pomocg widkniny matujgcej (zestaw) nalezy zmatowi¢ powierzchnie panelu w miejscu klejenia.
Powierzchnia po obrdébce powinna by¢ szorstka.
e Powstaty pyt oczysci¢ wilgotng szmatka.
e 7 pomocg widkniny elektrostatycznej (zestaw) usungé tadunki elektrostatyczne z powierzchni panelu.
— — _— _—
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b. Aplikowanie preparatu gruntujacego.
e Uzyc¢ kolejng z czesci podzielonych ggbek aplikujgcych (zestaw). Nasgczy¢ jg primerem kleju w butelce
30ml (zestaw). Nie dopuscic¢ by preparat kapat z ggbki.
e Nasgczong gabka przecieramy zmatowiong uprzednio powierzchnie klejenia panelu.
UWAGA: Aplikacja preparatu powinna by¢ wykonana jednym przejsciem w tym samym kierunku. Nie
nalezy wcieraé lub rozsmarowywac preparatu. Warstwa powinna byé mozliwie najcienisza.

e Pozostawic¢ panel do wyschniecia. Czas okoto 1-5 minut od zakonczenia procesu naktadania.

3) Aplikowanie kleju na skrzydto strony zewnetrznej.
e Przed przystgpieniem do klejenia okoto 5cm kleju wycisng¢ poza skrzydtem.
e Klej SOUDAL SOUDASEAL 650 HT (zestaw) nanosi¢ w formie zygzaka pozostawiajgc wolng przestrzen
okoto 2cm, by zostawiac przestrzen na rozptyniecie sie kleju przy docisku blachg i zapobiec wydostawaniu

sie kleju na zewnatrz konstrukcji.

A

o Klej nanosi¢ na wszystkie elementy styku profili z panelem.
e W miejscu otwordw na okucia zmniejszy¢ dawke naktadanego kleju.
e Po naniesieniu kleju maksymalnie w ciggu 5 minut nalezy zakonczy¢ caty proces klejenia danej strony
naktadki.
4) Przyklejenie strony zewnetrznej.
e Przed rozpoczeciem procesu klejenia, sprawdzic czy nie doszto do zabrudzenia rgk po procesie nanoszenia
kleju.

e Panel potozy¢ na skrzydle.

—-— — —-— —
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Po witasciwym spozycjonowaniu elementéw wzgledem siebie, stopniowo dociskaé do siebie elementy
zaczynajgc od strony gornej drzwi. Stopniowo przenosi¢ nacisk w kierunku dotu drzwi. Istotne jest by
docisk byt miejsce przy miejscu tylko w jednym kierunku.

By réwnomiernie rozprowadzi¢ klej, zastosowac¢ watek dociskowy. (Watek dostepny w sprzedazy.
Szczegdty dostepne u handlowca firmy Veyna.)

Zastosowac Sciski stolarskie po obwodzie. Bezwzglednie stosowac przektadki pokryte miekkim
materiatem. Alternatywnie mozna stosowac obcigzniki.

Uwaga. Podczas sciskania zwracaé uwage by elementy nie przesuwaty sie wzgledem siebie na mokrym
kleju.

Ewentualne miejsca wyptyniecia kleju wyczysci¢ miekkg szmatkg lub recznikiem papierowym nasgczonym
alkoholem lub benzyna ekstrakcyjna.

Czas schniecia kleju to minimum 12h. W przypadku klejenia w nizszej temperaturze niz 19 °C, czas

schniecia moze ulec wydtuzeniu.

Na czas schniecia kleju zabronione jest manipulowanie elementami, zwtaszcza przenoszenie.

W przypadku klejenia naktadki jednostronnej procedura klejenia zakonczona.

5) Przygotowanie skrzydta z wklejona strong zewnetrzna.

Postepowac analogicznie jak w punkcie 1.

Jesli wystepuje szklenie. Odttusci¢ powierzchnie szyby srodkiem na bazie alkoholu (denaturat, alkohol

IPA).
—_— —_— -_— _—
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6) Przygotowanie naktadki (blacha wewnetrzna).
e Postepowac analogicznie jak w punkcie 2.
o Jesli wystepuje szklenie. Usungé czesciowo czerwone zabezpieczenie z tasmy akrylowej przyklejonej

dookofa otworu na szklenie. Koncéwki zagigé do srodka otworu tak by mozna byto usunagc reszte po

spozycjonowaniu blachy na skrzydle.

Uwaga. Nie dopusci¢ do zabrudzenia kleju tasmy. Kategorycznie zabronione jest dotykanie palcami

powierzchni klejgcej. Stosowac rekawiczki jednorazowe.

7) Aplikowanie kleju na skrzydto strony wewnetrznej.
e Postepowac analogicznie jak w punkcie 3.
e Nanies¢ klej SOUDAL SOUDASEAL 650 HT (zestaw) w punktach o wielkosci 2cm na catej powierzchni XPS
e w odstepach co 15-20 cm.
e Jesli wystepuje szklenie. Klej SOUDAL SOUDASEAL 650 HT (zestaw) nanosi¢ wokoto szyby w odlegtosci

okoto 5cm od jej krawedzi i punkty w odstepach co okoto 10cm.

e Klej pozostawic¢ jako punkty. Nie rozsmarowywac na powierzchni.

8) Przyklejenie strony wewnetrznej.
e Postepowac analogicznie jak w punkcie 4.

e Jesli wystepuje szklenie. Ostatnim etapem przyklejenia strony wewnetrznej jest usuniecie czerwonej

tasmy zabezpieczajacej znajdujacej sie w otworze szklenia i docisniecie miejsca styku.

Wazne. Proces przyklejania danej strony nakfadki musi odby¢ w ciggu jednego dnia pracy. Zbyt dtugie przerwy

miedzy zabiegami moze skutkowac stabszym wigzaniem kleju i tasmy akrylowej.

— — — —
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